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Wolframfaden fur elektrische Gliihlampen. 
Westinghouse Metallfaden-Gliihlampenfabrik, Ges. 
End. 14 942/1908. (VerBffentl. 27./5.) 

Behandlung von Zementen, Mineralien und 
analogen Materialien im Drehofen. G. Pol ysius, 
Dessau. Belg. 216 444. (Ert. 30./4.) 

Gewinnung von Zink in metallischem Zustande 
aus schwefelsauren und salzsauren LiieJungen, welche 
Eisensalze enthalten. S. Coder, Berchem-Ste- 
Agathe. Belg. 215 568. (Ert. 30./4.) 

Zinkoxyd. L. S. Hughes. ubertr. Picher Lead 
Co., Joplin, Mo. Amer. 920 337, 920 336. (Ver- 
offentl. 4./5.) 

Befreiung der Zuekerkrystalle von dem sie um- 
gebenden Sirup durch Capillarraffinat,ion. J. Ost, 
Buenos Aires. Osterr. A. 1940/1908 als Zus. z. Pat. 
Nr. 36 323. (Einspr. 15./7.) 

Plattenformiges Ziindhole. H. Bartz, Berlin. 
Ung. B. 4249. (Einspr. 1./7,) 

Zundsehnur. J. Harli?, Rouen. Osterr. A. 
460/1908. (Einspr. 15./'7.) 

Yerein deutscher Chenziker. 
Vom Verein deutscher Ingenieure ist eine Ein- 

ladung unserer Mitglieder zu der vom 14. bis 
16./6. in Wiesbaden und Mainz stattfindenden 
Hauptversammlung erfolgt, wovon wir franxllichst 
Kenntnis eu nehmen bitten. Die Geschtiftsstelle. 

Rheinisch-Westfalischer Bedrksverein. 
B e s i c h t i g u n g d e r  L a c k w e r k e  C o n r a d  
Wm. S c h m i d t ,  G.m. b.H., D u s s e l d o r f ,  

i m  M a r z  1909. 
Die Fuhrung erfolgte zunachet iiber die beiden 

groBen Fabrikhofe nach dem am weitesten zuriick- 
gelegenen Teil des Werkes, nach der vor drei Jahren 
neuerbauten Isoliertuchfabrik. In einem Fabrika- 
tionssaal der ersten Etage war dort eine kleine 
Sammlung. von Rohprodukten der Lackfabrikation 
und eine Serie von verschiedenen Fertigfabrjkaten 
aufgestellt. Besonders waren die fur die bllack- 
fabrikation so wichtigen fossilen oder rezentfossilen 
Harze in groBeren Stiicken und verschiedenen Mo- 
difikationen (Bernstein und Kopale wie Zansibar- 
kopal, Kaurikopal, Kongo-, Sierra-Leone-, Manila- 
Kopal), eodann Damarharze und die wesentlichsten 
fiir die Spirituslackfabrikation wertvollen Harze, 
vor allem Schellack in seinen verschiedetlen Han- 
delsmarken (Stocklack, Kornerlack, Blutlack, Bkt- 
terlack), spritloshher Manilakopal, Accaroidharz, 
Sandarac aufgelegt. - Die Besichtigung der Isolier- 
tuchfabrik, in der die fur Isolationszweckc der Elek- 
trotechnik bestimmten ,,Insulate"-Stoffe aus Leinen, 
Baumwolle, Seide und Papier hergestellt werden, 
zeigte die Impriignier- und Lackiermaschinen, die 
bei hoher Temperatur (70-80 ") geheizten Trocken- 
riiume, daa Lager der Fertigfabrikate und die Ma- 
schinen, auf denen die Tiicher, die uber einen Meter 
breit aus der Fabrikation kommen, in lange Bander 
von jeder gewiinschten Breite geschnitten werden. 
In den groBen Kellerraumlichkeiten unter der Iso- 
liertuchfabrik befinden sich die Lager fur Kopale; 
hauptsachlich waren groDe Vorrate an Kauri-, 
Kongo- und Manilakopal, sowie von Damarharzen 
vorhanden. - Voriiber an der Schreinerei mit Ho. 
bel- und Sagemaschinen, die alle notigen Kisten lie. 
fert, und an der Gasfabrik, die mittels zweier K o r .  
t i n g scher Generatoren das Gas fur die vier grOBten 
Lackschmelzkessel erzeugt, ging es nach dern groBen 
Schmelzhause. Dieses besteht aus zwei Flugeln; im 
linken Flugel geschieht das Schmelzen nach dem 
sog. englischen System mittels auf das Koksfeuei 
fahrbarer Schmelzkessel, die naturlich ihrer leichtel: 
Handlichkeit wegen nicht allzu groB dimensionierl 

3ein diirfen. In  diesen fahrbaren Kesseln findet 
3as AufschlieBen der Kopale, die wegen ihrer schwe- 
pen Schmelzbarkeit eine sehr genaue Regelung der 
Temperaturen erfordern und deshalb in sehr groBen 
Chargen nicht verarbeitet werden konnea, statt. 
Erst durch den SchmelzprozeB wird die Mischby- 
keit mit dem anderen wesentlichen Faktor des 01- 
lacks, dem trocknenden Ole, erreicht. An den linken 
Flugel ist die Firnissiederei, die mit zwei Kesseln 
von ca. 3000 kg Inhalt arbeitet, angebaut. Im rech- 
ten Fliigel befinden sich die groBen Schmelzkessel, 
vor allem vier groBe, durch Gas geheizte Kessel von 
je uber 2500 kg Fassungsvermogen an fertigem Lack. 
Sie dienen zur Herstellung von FuBboden-, Mobel-, 
Dekorations-, Farben- u. a. Lacken und sind immer 
zusammen im Betrieb, so daB durch ibre Tages- 
produktion gerade eine Zisterne von 10 bis 12000 kg 
Inhalt gefullt wird. In demselben Raume befinden 
sich noch je sechs Kessel zur Fabrikation von 
Schwanlacken und Sikkativen. Wollte die Fabrik 
ihr gesamtes Kesselmaterial gleichzeitig ausnutzen, 
so konnte sie an einem Tage leicht einige 30 000 kg 
Lackprodukte herstellen. - uber samtlichen Kes- 
seln und Schmelzeinrichtungen befinden sich Ab- 
saugvorrichtungen zur Entfernung der schadlichen 
Diimpfe; die Rohrensysteme dieser Absauganlagen 
laufen alle in einem Raume zusammen, der zwischen 
den beiden Schmelzhutten liegt. Durch Einspritzen 
von Wasser findet dort in geeigneten Apparaten 
die vollige Verdichtung der Dampfe statt. Auf 
dem Hofe vor den Schmelzhiiusern liegen in einer 
Reihe die Tanks fur Leinol, Holziil, Terpentinol, 
Benzip usw. (zusammen ca. 250000 kg Inhalt). 
- Die Wanderung fuhrte sodann zu der Kraft- 
zentrale der Fabrik, und zwar nach Besichtigung 
der Akkumulatorenanlage nach der Kesselanlage. 
Diese besteht aus einem neumontierten Zweiflamm- 
rohrkessel (System Piedboeuf) von ca. 110 qm Heiz- 
fliiche, aus einem Diirr-Rohrenkessel von ca. 100 qm 
Heizflllche und einem kleinen Kessel von ca. 40 qm 
Heizflilche. Es stehen zwei Dampfmaschinen von 
220 und 100 Pferdekraften zur Verfugung, die wie- 
der die Kraft auf Dynamomaschinen von 1100 und 
600 Amp. ubertragen. Von den Dynamomaschinen 
wird die Kraft nach allen Seiten des Werkes auf die 
einzelnen Motore verteilt. Die Akkumulatorenbat- 
terie ermoglicht, einen beschrtinkten Teil des Be- 
triebes auch bei Stillsetzung der Dampfmaschinen 
aufrecht zu erhalten. - Neben den Maschinenhau- 
sern liegen die Filterriiume. Hier werden die Lacke, 
die durch Pumpen aus den Schmelzdumen in einer 
groBen Reihe von Rohrleitungen iiber den Hof her- 
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beigeschafft werden, auf PresEen von kleinen und 
groBten Dimensionen ganz blank filtriert und d a m  
durch andere Pumpen den einzelnen Lagerzisternen 
zugefuhrt. - An die Filterraume reihen sich meh- 
rem Abteilungen mit Nebenapparaten, wie Ruhr- 
werke usw. an, sodann aker vor allem die groBen 
Lagerraume von Fertigfabrikaten. Diese bilden den 
Stolz jedes Lackfabrikanten und den Schwerpunkt 
seiner Technik, dieses, Neil trotz der heute erheb- 
lich fortgeschrittenen Fabrikation immer noch, na- 
mentlich fur bessere Lacke zur definitiven Kliirung 
und Reinigung eine erhebliche, betrachtliche Summe 
verschlingende Lagerzeit notig ist, und jenes, weil 
unter den obwaltenden Umstanden die GrijBe des 
Lagers einen direkten MaDstab fur die Leistungs- 
fahigkeit des Betriebes bildet. Die Dauerlager, 
in denen die Lacke monatelang und unter Um- 
sttnden Jahre bis zu ihrer Versandfihigkeit lagern, 
liegen in mehreren Gebauden; sie schlieflen haupt- 
sachlich in Zisternen von 5-10 000 kg Mindestfas- 
sungsvermogen zurzeit einen Maximalgehalt von 
ca. 750 000 kg in sich. - Neben den Lagerraumen 
liegen die Reperaturraume fur zuruckgesandte 
Blechemballagen, die leider f iir den Fabrikanten 
einen recht schweren Ballast bilden. Daran schlieBen 
sich die Schlosser- und Klempnerwerkstatten an, 
die etwa 30 Arteiter dauernd Eeschaftigen. Mit 
Hilfe von Drehbank, Bohr- und Sagemaschinen usw. 
ist die Schlosserei Eefahigt, fast alle in der Fabrik 
notig werdenden Bchlosserarbeiten und Repara- 
turen selbstandig zu erledigen, wahrend in der 
Klempnerei samtliche Blechemballagen, mit Aus- 
nahme der halben und ganren Kilogramm-Patent- 
dosen hergestellt werden. Von der Klempnerei fiihrt 
ein Briickeniibergang direkt nach den langgestreck- 
ren Emballagespeichern, durch die dann die Wande- 
tung fiihrte. Dadurch war man zugleich in den im 
letzten Jahre angelegten Weubau gelangt, der die 
Packraume und das Expeditionskontor, vor allem 
aber die EmailIeabteilung umfallt. Diese ist ganz 
auaerordentlich vervollkommnet %orden; sie besitzt 
neben Misch- und Knetmaschinen, die das in den 
Lacken angemischte Mahlgut fur die spatere feinste 
Zerreibang vorbereiten, 4 groCe Walzen und uber 
30 Trichtermiihlen, sowie eine Reihe von Riihrbot- 
tichen, die die Fertigstellung der Emaillelackfarben, 
soweit sie in groceren Quantitaten beordert werden 
(,,Specolor", ,,Sotopyr"), usw. besorgen. Die Adage 
ist so eingerichtet, da13 sie auch unverhoffte, sehr 
groBe Auftrage sofort erledigen kann, und ist fiir  
noch erheblichere VergroRerungen vorgesehen. Die 
hauptsfchlichsten, fur die Emaillefabrikation be- 
notigten Lacke sind direkt in dieser Abteilung 
(ca. 45000 kg) gelagert. Daran schlieaen sich 
die dauernd ca. 380000 kg umfassenden Ver- 
sandlager der Firma. Diese enthalten nur ausge- 
lagerte, sofort zum Versand fertige Lacke, Sikkative 
usw. - uber die Kiiferei fuhrte der Rundgang nach 
den Spirituslackfabrikationsraumen mit Schiittel- 
trommeln, Destillationskesseln, Filterpressen usw. 
und nach dem Lager fertiger fluchtiger Lacke (ca. 
60 000 1). Die Spirituslackabteilung befadt sich mit 
der Herstellung aller sog. fliichtigen Lacke Und Fir- 
nisse, also z. B. Polituren, Schellackfirnisse, Metall- 
firnisse fiir Kapselfabrikation, in den letzten Jah. 
ren auch von Zaponen, Kaltfirnissen, Patina- und 
Spritzfarben aller Art. 

Die Laboratorien der Firma besitzen eine Drei- 
eilung, sie bestehen aus einem wissenschaf tlichen, 
h e m  technischen und einem Elektrolaboratorium. 
)as wissenschaftliche Laboratorium besorgt die 
Jntersuchung der Rohstoffe und die chemische 
dontrolle der Fertigfabrikate, im technischen La- 
)oratorium werden Schmelz- und Fabrikations- 
rersuche gemacht, wahrend das Elaktrolaborato- 
ium durch Widerstands- und Durchschlagspunkt- 
iestimmungen die Kontrolle der elektrischen Ab- 
eilung, also der Herstellung von Isolierlacken und 
stoffen ubernommen hat. Uber dem Laboratorium 
iegt die Lackiererei, die in der Hauptsache von 
edem fertiggestellten Fabrikat die Referenzauf- 
itriche besorgt und dann die notigen Reklameauf- 
itriche herstellt. Mit dem Durchschreiten der Kon- 
orraumlichkeiten endete die Besichtigung. 

3% ii h 1 e. [V. 44.1 

Rheiniseher Bezlrksverein. 
Rheinisch- Westfiiliseher Bezirksverein. 

Gemeingame Wanderversammlung am 8./5. 1909 
in K.0 1 n. 

Die Verwaltung der Rheinischen Glashutten- 
A,-G. in Koln-Ehrenfeld, die seit Jahrzehnten durch 
die Fabrikation hervorragend schoner Kunst- und 
Luxusglaser bekannt ist, hatte die beiden Bezirks- 
vereine zu einer Besichtigung ihrer Werke ein- 
geladen. Die beiden Vereine kamen dieser freund- 
lichen Aufforderung urn so lieber nach, weil ihnen 
te i  dieser Gelegenheit auch die Ergebnisse eines 
neuaufgenommenen Zweiges , der Herstellung 
c h e m i s c h e n  G e r a t e -  u n d  A p p a r a t e -  
g 1 as  e s , vorgefuhrt werden sollten. gber  100 Mit- 
glieder fanden sich daher am Nachmittag gegen 
4 Uhr in der Glashiitte ein. Der Direktor des Werkes, 
E. v. K r a 1 i k , schilderte in einer BegruBungs- 
ansprache kurz die vielseitige Entwicklung der 
Glasindustrie und gab einen Uberblick, uber die 
Herstellung des Glases und seine Verwendbarkeit. 
Auf das besondere Gebiet der Rheinischen Glas- 
hutten, die Erzeugung des Hohlglases, des PreB- 
glases und des gewabten Tafelglases eingehend, 
bereitete er seine Horer auf die nachfolgende Be- 
sichtigung vor. Zum Schlusse ging er noch niiher 
ein auf die Fabrikation des neuaufgenommenen 
Resistenzglases fur chemische Gerate, wobei er 
hervorhob, daO es nur dem intensiven Zusammen- 
arbeiten von Wissenschaft und Technik moglich 
gewesen sei, dem Chemiker ein Glas zu liefern, das 
selbst den hochsten Anspruchen genuge. Nach der 
mit groDem Beifall aufgenommenen Rede nahm 
Prof. Dr. H. R e i t t e r - Koln das Wort, um als 
einer der Begutachter des neuen Glases der Ver- 
sammlung seine bisher erzielten Ergebnisse mitzu- 
teilen. Aus den Versuchen, die ubrigens noch nicht 
abgeschlossen sind, und dem mitgeteilten Zahlen- 
material geht hervor, daU das neue Geriiteglas dem 
Jenaerglas vollkommen gleichwertig ist, ja daB 
mehrere der gefundenen analytischen Werte die des 
Jenaerglases noch iibertreffen. Sobald die Versuche 
abgeschlossen sind, und das noch ausstehende Gut- 
achten der physikalisch-technischen Reichsanstalt 
eingetroffen ist, sol1 das ganze Zahlenmaterial, das 
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sich auf die Bestandigkeit des Glases gegen den 
Angriff von kaltem und 1ieiBem Wasser, gegen Al- 
kalien, SLuren und Temperaturunterschiede bezieht, 
an geeigneter Stelle iibersicht,lich veroffentlicht, 
werden. Enter sachkundiger Fuhrung erfolgte nun 
eine eingeliende Besiclitigung des vveit,verzweigten 
interessanten Betriebes. Die Teilnehmer bekunde- 
ten das regste Interesse und hatten besonderes 
Vergniigen daran, das wichtigste Werkzeug des 
Clieniikers in seiner ganzen Entstehung voni Glas- 
flusse his zum Endprodukt kennen EU lernen. Zum 
SchluB wurde auch Gelegenheit geboten, im Ver- 
suchslaboratorium der Hiitte die Widerstandskraft 
des neuen Glases dareh Versuclle lrennen zu lernen. 
Dr. IV i r t h driic,kte der Verwaltung im Namen 
der beiden Bezirksvereine den herzlichsten Dank 
fur die hochinteressante Besichtigung am, wobei 
er hervc~rhub, daL3 die Chemiker den Rheinischen 
Glashiitten. insbesondere Direktor v. K r a 1 i k 
und seinein Mitarbeiter, 1ng.-Chemiker H e r r - 
in a n  n . zu grogem Danke verpflichtet seien. da  
sie es trotz der bedeutenden wissenschaftlichen und 
technischen Schwierigkeiten und der dadurch ver- 
ursachten Kosten nicht gescheut haben, den Che- 
mikern so wicht.ige Hilfsmittel in besonderer Giite 
herzustellen. Es sei zu hoffen und zu wiinsdien, daB 
die grol3en Miihen auch in weitesten Kreisen An- 
erkennung finden. 

Um 7 Uhr fand dann im chemischen Horsaale 
der Handelshochschule der Vortrag von G .  W e - 
s e n b e r g statt: ,,Die wichtigsten Infekiionskronk- 
Iteiten, ihre  Huujigkeit und Verbreitung." Der Vor- 
trag sol1 in einer der nachsten n'ummern dieser 
Zeitschrift ersrheinen. [V. 45.1 

daehener Beeirksverein. 
Sitzung am 20.jl. 1909. 

T'ors. Dr. B e r e n d; anwesend 10 ordentliche 
und 2 auWerord. Mitglieder, sowie 2 Gaste. Vor 
Eintritt in die Tagesordnung nahm der Vors. Ver- 
nnlassung. dem friiheren Iangjahrigen Vorsitzenden 
Prof. v. K a p f f , sowie dem bisherigen Schrift- 
fuhrer Dr. S t i r m fur ihre dem Verein geleisteteh 
Dienste seinen verbindliclisten Dank auszusprechen. 

Der Kassenbericht iiber das Jalir 1908 wnirde 
yon dem Kassenwart Dir. H a s e n c 1 e Y e r er- 
stattet; es ergab sicli ein Kassenbestand von 
1142,SO M. In  Anbetraclit der recht giinstigen 
Kassenverhiiltnisse wurde beschlossen, auch zu dem 
diesjalirigen in London stattfindenden internatio- 
nalen KongreB fur angewandte Chemie einen be- 
sonderen Vertreter des Aachener Bezirksvereins 
dentscher Chemiker zu senden. Nach langerer De- 
batte einigte man sich, als Beihilfe fur die Reise den 
Betrag von 200 M auszuwerfen. Als Vertreter des 
hiesigen Vereins auf dem Londoner KongreD wurde 
Dr. 0. S c h e e n bestimmt. 

Einer Anregung des Vors. zufolge sollen kunf- 
tighin bei allgemein interessierenden Vortragen und 
Besichtigungen, wie auch bei Fragen, welche noch 
andere akademische Berufsarten - es ist hier ins- 
besondere an den V e r e i n  d e u t s c h e r  I n -  
g e n i e u r e gedacht - betreffen, gemeinschaft- 
liche Sitzungen stattfinden. Zu diesem Antrag, der 
die allseitige Zustimmung des Vereins gefunden, 

bemerkt Prof. v. K a p f f ~ daD der Vcrein mit der 
A a  c h e n e r N a  t u r w  i s s e n s c 1i a f t 1 i c h e n  
G e s e 1 1 s c h a f t bereits haufiger zusammen ge- 
tagt, Iibtte, und daB sic11 solehe gemeinssnien Sit- 
zungen zweifelsollne auch mit den iibrigen wissen- 
schaft.lichen Vereinen Aachens wiirden bea-erkstel- 
ligen lassen. Der Vorsitzende wird beauf tragt, sich 
in dem von ihm angeregten Sinne rnit den Vorstan- 
den der anderen Vereine ins Einvernehmen zu set- 
Zen. Hierauf bezugnehmend macht Prof. S c h e n c k 
den Vorschlag, die in diesem Jahre zum ersten Male 
in Aachen tagende B u n s e n g e s e 1 1 s c h a f t 
durch Ubersendung einer gemeinsam von dem 
Aacliener Bezirksverein deutscher Ingenieure, der 
Aachener Katur~~issenscliaftliche~i Cesellschaft, so- 
wie nnserem Verein zu unterzeichnenden Adresse 
offiziell zu begrugen, womit die Versnnimlung ihr 
EinverslLndnis erklart . 

Sitzung am 17./2. 1900. 
Anwesend 14 ordentliclie und 4 auaerord. Mit- 

glieder. sowie 2 Gaste.Der Vors. gedsclite der IVerbe- 
tiitigkeit verschiedener Mitglieder, clenen es zu ver- 
danken ist, daB seit dem l./l. bereits 17 Herren 
ihre Anmeldung als ordent,liche und 5 als aul3er- 
ordentliche Mitglieder vollzogen haben; er sprach 
bei dieser Gelegenheit die Hoffnung itus. da5 jeder 
Angehorige des Vereins im Interesse des Aachener 
Bezirksvereins, sowie aucli des ganzen Vereins 
deutscher Chemiker f i i r  dessen Ausbreitnng Sorge 
tragen sollte. Xarh Erledigung des geschlftlichen 
Teiles, der hauptsaclilicli in der Bekanntgabe rer- 
scliiedener Mitteilungen der Geschaftsstelle be- 
stand, erhielt Dr.-Ing. E. S c h u t z das Wort zu 
einem Vortrag: ,?Uber meclianische dbrtjstung, ins- 
besondere von Zinkblenden, Rostofen oon Mntthiesen 
tind Hegeler, La SaUe, Illinois, Nordrtnicrik:i.'' Iler 
Redner fuhrte etwa folgendes aus: 

,,Die mechanisclie Abrostung yon Sulfiden hat 
in den letzten Jahren einen auBerordentliclien Auf- 
schwung genommen. Besonders gilt dies fur die 
Abrostung von Schwefel- und Kupferkies. wahrend 
die Abrostung von Zinkblende auf niechanischem 
Wege sich erst im Anfangsstadium befindet. Die 
Vorteile einer derartigen Abrostung sind besondew 
in folgenden Faktoren zu suclien: Verminderung 
der Rostkosten, Produzierung eines Abbrandes von 
gleichmaaiger Beschaffenheit und Reduzierung der 
Arbeit durch Menschenkraft auf ein Minimum. 
Gerade dieser letztere Umstand fallt besonders 
schwer ins Gewicht,, denn die ganze Rostarbeit er- 
fordert eine groIje A4nstrengung des menschlichen 
Korpers; es wurde in letzter Zeit immer schwieriger, 
fur diesen ProzeB Arbeiter zu finden. - Fur die 
Pyritrostung darf wohl behauptet werden, daB die 
sog. ,,Plattenofen" heutzut.age als veraltet zu be- 
trachten sind; denn welche Ausdehnung die mecha- 
nisclie Abrostung von Pyriten und Kupferkiesen 
genommen hat, gelit daraus hervor, da5 die ,.M e - 
t a l l u r g i s c h e  G e s e l l s c h a f t  z u  F r a n k -  
f u r t  a. M.", die den , ,Herres l iof fschen  Ofen" 
vertreibt, bis Zuni Jahre 1906 in Europa 607 solcher 
ofen verkauft hatte. Das Verdienst,, mechanisclie 
ofen zuerst versncht, zu haben, gebuhrt den Ge- 
brudern M a c D o u g a l l .  Der von ihnen kon- 
struierte Ofen wies aber so vide Mange1 anf, dald 
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sie auf weitere Einfiihrung desselben verzichteten. 
Ende der achtziger Jahre griff H e r r e s h o f f die 
Idee hierfiir von neuem auf und vermied sorgfaltig 
alle friiher gemachten Fehler: Die Welle seines Ofens 
wurde fest gemacht, die Ruhrarme zum Heraus- 
nehmen und scknellem Wiedereinsetzen konstruiert., 
auch die Dimensionen wurden groBer gewihlt,, 
um die Flugst,aubmenge zu verringern. Der Ofen 
leistete bis zu 3000 kg Kies in 24 St,unden, gab 
einen tadellosen Abbrand und brauchte an Men- 
schenkraft SO gut wie nichts, arbeitete mit: geringem 
Kraftverbrauch und hatte nur zu Anfang einen 
etwas grol3en VerschleiB von Ruhrarmen. Bald 
folgten nun gerade in dieser Hinsicht andere Kon- 
struktionen, so die der ,.E r z r o s t g e s e 1 1 - 
s G h af t z u KO 1 n a. Rhein, S y s t e m K a  u f f - 
m a n  n"; desgleichen wurde der Ofen etwas ver- 
andert von O ' B r i e n ,  S c h e r f f e n b e r g  u. 
a. m. Von besonderem Interesse an diesem Ofen ist,, 
daD er in letzter Zeit von Dr. L ii t j e n s  - Han- 
n o v a  fur bedeutend groBeres Durchsetzquantum 
konstruiert, und verkauft n-ird, namlich fur eine 
Leistung von 15 000 kg pro 24 Stunden. Ein solcher 
Ofen wiirde also 5 Herreshoffsche Ofen ersetzen, 
und es liegt kein Grund vor, an dem guten Funk- 
tionieren eines solchen Ofens zu zweifeln, wenn die 
KorngroBe des abzurostenden Kieses richtig gewahlt 
ist,, und der Ofen besonders vor WLrmeausstrahlung 
gut geschiitzt wird. Fur Pyrit und Kupferkies ist 
daher die mechanische Sbrostung in ein solches 
Stadium eingetreten, da13 wesentlichere Vorteile 
kaum noch zu erreichen sein diirften. Anders liegen 
die Verhaltnisse bei der Abrostung von Zinkblende. 
Um ein Zinkoxyd mit moglichst niedrigem Scliwefel- 
gehalt zu erzielen, mu13 bei der Abrostung dieser 
Produktes auBere Warme zugefiihrt werden. Zink- 
blenden auf mechanischem Wege vom Schwefel zu 
befreien, ist sclion von der ,?C h e m i s c h e n F a - 
b r i k R h e n a n i a" zu der Zeit versucht worden, 
als sie den verbesserten E i c h h o r n - L i e b i g - 
schenOfen einfiihrte. Jedocli fuhrtendieResultate zu 
keinem Erfolg und w-urden schlieBlich aufgegeben. 
Auch die ,,V i e i 11  e M o n t a g n e" hatte sich 
einen mechanischen Zinkblendeofen patentieren 
Iassen, bei dem allerdings Feuergase und Rostgase 
zusammengingen und daher nicht zur H,SO,-Fabri- 
kation benutzt werden konnten. Auch dieser Ofen 
hat eine langere Dauer wohl nicht gehabt. Es lag 
nun wohl nahe, den H e r r  e s h of f  schen Ofen mit 
einer Feuerung zu versehen und ihn in solcher Form 
alsdann zum Zinkblendrijstofen zu benutzen. Zwei- 
fellos ist dies gewiB versucht worden, jedoch hat 
man von Erfolgen nichts gehort. Eine Reihe anderer 
Erfinder, besonders in letzter Zeit, wollte zu diesem 
Zwecke nun einen einetagigen Ofen von runder 
Form benutzen; die Feuerfiihrung und Ausnutzung 
des Brennstoffes war bei den verschiedenen Kon- 
struktionen wohl recht gut, aber die Ausfiihrung 
der Gewolbe einerseits, wie auch die Konstruktion 
der Teile zum Durchruhren und Austragen der 
Blende machten au5erordentliche Schwierigkeiten, 
so da13 auch in dieser Form ein Erfolg nicht zu vek- 
zeichnen war; das Produkt, welches diese dfen 
liefertcn, entsprach ebenfalls nicht den Anspriichen, 
obgleich man auch versucht hat, die Zahne der 
Riihrarme so zu konstruieren, daIl sie sich in der 
Weise verstellen lieBen, daD kein Erz den Ofen ver- 

lie13, falls noch zwiel S in demselben enthalten 
war. Es war zwar schon langere Zeit bekannt, daB 
in Nordamerika Zinkblende in meclianischer Form 
abgerostet, wurde, und es ist das Verdienst der 
, , V e r e i n i g t e n  D a m p f z i e g e l e i e n  und 
I n d u s t r i e - A . - G .  z u  B e r l i n " ,  Abteilung 
1ng.-Bureau fiir chemische Industrie, da13 dieselbe 
einen in der Praxis bewahrten Ofen, namlich den 
niechanischen Zinkblendeofen der Firma M a t - 
t h ie13 e n & H e  g e l  e r ,  L a  S a l l e ;  I1 1 i n o i s ,  
N.-A. in Deutschland in groDerem MaBstabe ein- 
fiihren will. Dieser Ofen ist von rechteckigem Quer- 
schnitt,, von 24 m Lange, 5 m Breite und ca. 6 m 
Hohe. Es nerden am besten 2 6fen mit der Langs- 
seite aneinander gebaut. Er ahnelt sehr dem Rhe- 
nania- Zinkblenderostofen, hat  aber 7 Muffeln fur 
die Aufnahme der Zinkblende und 2 Muffeln fur 
die Feuergase. Liinge der Muffeln 23,52 m und 
Breite 1,85 m im Lichten, daher Gesamtabrost- 
flache 304 qm; der von der Blende zuriickzulegende 
Weg betrlgt 164,s 40. Die Feuerung ist eine Gene- 
ratorfeuerung. Sowohl die Aufgabe des Erzes wie 
die Abfuhr desselben erfolgt mechanisch. Die Be- 
wegung der Blende (Durchriihren und Vorwarts- 
bewegung durch die einzelnen Etagen) bewirkt ein 
Kratzerband, bestehend aus Schruppen und Egge. 
Der Antrieb dieses Kratzerbandes erfolgt geradlinig 
durch Zahnradgetriehe; es wird an einem starken 
Dreikant oder Rundeisen festgehakt, das seinerseits 
von einer Gliederkette ohne Ende vorgezogen wird; 
das Kratzerband bleibt. nur 2 Minuten beim Durch- 
ziehen durch den Ofen in demselben, kiihlt daher 
schnell wieder ab und wird in der Weise sehr ge- 
schont. Die Baukosten stellen sich in Amerika auf 
rund 120 000 M bei allerdings auBerordentlich hohen 
Lohnen; in Deutschland wurde er sich wesentlich 
billiger stellen. Die Haltbarkeit des Ofens ist gegen- 
iiber den Handmuffelofen zum Rosten der Zink- 
blende besser, da die Temperaturen niedriger liegen 
(800' gegenuber 900-950°). Bei 30"/& Schw-efel in 
der Blende setzt ein solcher Ofen 40 t Blende pro 
24 Stunden durch; die Abrostung erfolgt auf weniger 
als 1% Gesamtschwefel, eine Schlackenbildung im 
Ofen selbst 1&Bt sich leicht, gurch Reinigungsoffnun- 
gen entfernen. Die gute Abrastung erfolgt durch 
den langen Weg, den die Blende in diesem Ofen 
zuriicklegt (siebenmal solang als bei einem ,,Rlie- 
nania"-Ofen) und der ofteren Durchriihrung der 
Blende. Die Abrostung dauert ca. 3 x 24 Stunden. 
Belastigungen der Arbeiter und der Umgegend durch 
etwa austretende Gase finden infolge neu ange- 
brachter Verbesserungen nicht statt. Bleibt das 
Kratzenband stecken, SO 1a13t man es im Ofen 
rotgliihend werden : es kann dann der Storung durch 
Biegen leicht abgeholfen werden. Der Ofen liefert 
ein Gas von 7 Val.-% SOz. Die Rostkosten stellen 
sich folgendermaBen: Der Ofen braucht 4 Mann in 
zwolfstiindiger Schicht und zwei Vorarbeiter qder 
Meister, an Kohlen zwischen 25-30%, an Kraft- 
bedarf 10 PS. An Reparaturen sind 4000 M als reich- 
lich pro Jahr anzusehen. Ohne Generalunkosten 
und Amortisation stellt sich alsdann 1 t Riistblende 
auf 4,20 M, wenn die Lijhne mit 5 M, die Kohlen 
rnit 8 M pro Tonne, der Kraftbedarf mit 4 M pro SP. 
und die Reparaturen mit 12 M pro Tag eingesetzt 
werden. Diese Rostkosten sind pro Tonne mit 
4,20 M als auBerordentlich billig anzusehen, zumal 



im Westen von Deutschland nur an Lohnen pro 
Tonne weit mehr als 4,20 M gezahlt wird. Vor- 
stehende Zahlen verdankt Referent der Liebens- 
wiirdigkeit der schon voqenannten Gesellschiift 
, , V e r e i n i g t e  D a m p f z i e g e l e i e n  & I n -  
d u s t r i e - A . - G .  z u  B e r l i n " .  -Dieser Ofen 
eignet sich auch fur die verhaltnismaDig armen Erze 
in Oberschlesien und sol1 dort gut funktionieren. 
Es ware dringend zu wunschen, daB dieser Ofen in 
Deutschland mehr und mehr Eingang fiinde, zumal 
als sich dann die Unabhangigkeit der einzelnen 
Werke von den Blenderostern von ganz besonderem 
Vorteile erweisen wurde. - - 

In  der nun folgenden Diskussion betonte Dir. 
E. S t e i n b r e c h t , da5 in Deutschland hoch- 
prozentige Kiese fur kleinere Betriebe eigentlich 
gar nicht zu haben seien. Die grol3en Minen, wie 
Rio Tinto, Pomaron, Tharsis, hiitten alles verkauft; 
es bliebe daher nur der ,,Sicilia"-Kies noch ubrig. 
Dieser enthalte aber vie1 Zink, roste daher auch in 
mechanischen Ofen schlecht ab und werde von Eisen- 
hiitten nicht genommen. Ahnlich liege die Sache bei 
der Zinkblende in Deutschland; Blenden mit 30% 
seien nur nocli ganz selten; es wiirden uberall 
kleinere Posten von verschiedenen Gehalten gekauft, 
so daB die Abrostung in Handofen, speziell mit den 
Arbeitern auf groDe Schwierigkeiten stol3e; diese 
wiirden sich auch bei dem niedrigen S-Gehalt beim 
mechanischen Abrosten zeigen. Vie1 giinstiger liegen 
die Verhhltnisse in Amerika, wo nur die hochst- 
prozentige Ware verarbeitet wiirde; alles Minder- 
wertige lege man beiseite; daher auch die guten 
Erfolge beim mechanischen Abrosten von Kies 
und Blende. I m  ubrigen sei es auch wohl nicht 
recht angebracht, den M a t t h i e s s e n & K e g e - 
1 e r schen Ofen mit dem der R h e n a n i a zu ver- 
gleichen, da doch zu verschiedene Verhaltnisse vor- 
lagen. Hierauf entgegenete Dr. S c h u t z beziig- 
lich des Vorkommens von hochprozentiger Blende, 
daB doch noch einige Hiitten in Deutschland iiber 
sehr gutes Material verfugten, so z. B. die R b e i - 
n i  s c 11 - N a s s a u i s  c h e B e r g  w e r  k s - u n d 
H u t t e n - A. - G. zu Stolberg, was wohl auch aus 
den Ertragnissen dieses Werkes hervorginge." - 

Dem Vortrage folgten herzliche Dankesworte 
des Vors., der sodann selbst einen ausfiihrlichen 
Bericht iiber: ,,Die erste internationale Kautschuk- 
und Gi~t~aperchaausstellung zu London im Jahre 1908" 
erstattete. Dieser Vortrag wurde durch Vorzeigen 
zahlreiclier Muster von rohem und verarbeit etem 
Kautschuk belebt. Die sich anschlieDende rege 
Diskussion hielt die Versammlung noch langere Zeit 
zusammen. L e v y .  

Frankfurter Bezirlisverdn. 
In  der Sitzung vom 27./3. 1909 gelangte u. a. 

die Versicherung der Prkvatbeamien zur Besprechung. 
Dr. H a a g n legte den Standpunkt des ,,Sozialen 
Ausschusses" dar und empfahl die Annahme der 
vom Ausschusse aufgestellten Thesen. 

In  der Diskussion sprach sich 0. W e n  t z k i 
gegen die von den beiden rheinischen Bezirksver- 
eirien bezuglich der Privatbeamtenversicherung ge- 

faBte Resolution fur die Beschliisse des sozialen 
Ausschusses am. Auf seinen Vorschlag wird iiber 
diese mit folgendem Ergebnis abgestimmt: Der 
Frankfurter Bezirksverein halt ebenso wie der so- 
ciale AusschuB l. die Einfiihrung eines Versiche- 
rungszwanges fur Chemiker fiir wiinschenswert; 
2. die Versicherung sol1 eine staatliche sein; 3. die 
Frage, ob eine freie Versicherung im Rahmen des 
Versicherungszwanges wiinschenswert ist, nird vom 
Frankfurter Bezirksverein verneint. 

Hinsichtlich der Ausfiilwungsform der Ver- 
sicherung stellt er sich ebenfalls auf den Boden der 
Denkschrift des Reichsamts des Innern vom 11./7 
1908 und beschlieBt noch, dem Hauptvorstande 
von dem Ergebnis der Diskussion Mitteilung zu 
machen. 

Dr. B e  c h h o 1 d berichtet iiber eine seitens der 
Handelskammer in Frankfurt a./M. an die dortige 
chemische Gesellschaft gerichtete Anfrage, ob eine 
Versicherung gegen Haftzing fur Schaden aus che- 
mischen Analysen zu befurworten sei. Die Chemische 
Gesellschaft habe sich gegen eine derartige Ver- 
sicherung. ausgesproclien. Man habe nun in der 
chemischen Gesellscliaft gewunscht, es nioge auch 
der Frankfurter Bezirksverein zu dieser Saclie Stel- 
lung nehmen. Prof. B e c k e r bemerkte hierzu: 
Es sei zwar eine direkte Stellungnahme zu der An- 
frage der Handelskammer ausgeschlossen, weil 
dime nur an die chemische Gesellschaft gerichtet 
sei, inimerhin konne man jedoch letzterer die An- 
sicht des Bezirksvereins in der Angelegenlieit mit- 
teilen. In der folgenden Diskussion sprachen sich 
die Herren Prof. B e c k e r und W e n t z k i gegen 
die fragliche Versicherung aus; die Versammlung 
schloB sich diesem Standpunkte an. 

Prof. B e  c k e r sprach sodann iiber ,,Einige 
Neuerungen auf dem Gebiete des Gurunqsgewerbes," 
im besonderen iiber ,, Das S~itzmalzmaischverfahren." 
Kach kurzer Diskussion berichtet Dr. B u 11 n - 
h e i m e r iiber seine ,, Erfnhricngen bei Schzuefel- 
bestimmung in Pyriten." Die Analysen ident.ischer 
Pyrit.muster, von verschiedeneq C,hemikern ausge- 
fiihrt, weisen oft sehr erliebliclie Differenzen auf. 
Diese haben zunachst ihren Grund in der Unzuver- 
Iassigkeit der angewandten Methoden. Ein weiterer 
Grund liegt darin, daB die Analysen nach verscliie- 
denen Methoden ausgefuhrt werden. Der Redner 
bespricht dann die L u n g e sche Methode und deren 
Fehlerquellen. Das inodifizierteverfahren von H i  n z 
und W e b e r gebe gute Resultate, aber es werde 
offenbar nicht allenthalben danach gearbeitet. Alle 
Vereinbarungen seien zwecklos, wenn sie niclit ge- 
halten werden. Auf dem internationalen KongreD 
in London sei darauf hinzuwirken, daB die Ausfiih- 
rung der Analysen stets nach vereinbarten Methoden 
erfolgt. 

Dr. B n I 1 n h e i m e r auBert sich noch iiber 
eine Methode zur ,,Colorimetrischen Bestimmitng 
von geringen Wismutmengen mitlels Jodkalizim.." 

I n  der Sitzung vom 24./4., die im Chemischen 
Horsaal des physikalischen Vereins stattfand, 
sprach Prof. Dr. R e i B e r t - Marburg iiber das 
,,O-NitrotoluoE aEs Aiisgangsprodukt fur die fndigo- 
darstellung. '' 0. Wentzki. [V. 42.1 
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